ESTRUTURA

METALIC A

OBSERVACOES - GACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

1. TODOS 0OS PROCEDIMENTOS DE RECUPERACAO E REFORCO DEVERAO SER PRECEDIDOS DE ADEQUADO
ESCORAMENTO, SENDO DE RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA EVENTUAIS DANOS A ESTRUTURA
CAUSADOS POR FALTA DE ATENDIMENTO A ESTE ITEM.

2. ESTE PROJETO DE REFORCO FOI ELABORADO LEVANDO EM CONSIDERACAO QUE O PROJETO ORIGINAL
DA ESTRUTURA (ARMADURA E DIMENSOES) FOI RIGOROSAMENTE ATENDIDO E DIMENSIONADO DE
ACORDO COM A NBR 6118 E NBR 8800.

3. RECOMENDA-SE O ACOMPANHAMENTO DE ENGENHEIRO CIVIL COM EXPERIENCIA EM REPARO E REFORGO
ESTRUTURAL A SER CONTRATADO PELA CONTRATADA.
NOTAS
1, COTAS EM MILIMETRO, NIVEIS EM METRO, DIMENSOES DE PARAFUSOS EM POLEGADAS, SALVO
INDICAGAO CONTRARIA;
2. CONFERIR TODAS AS MEDIDAS, NIVEIS LOCAGOES E ESQUADROS EM OBRA;
3. MATERIAIS:

PERFIS DOBRADOS FORMADOS A FRIO: ACO ASTM A36;
CHAPAS: ACO ASTM A36;

PERFIS LAMINADOS (CANTONEIRAS): ACO ASTM A36;
BARRAS REDONDAS: ASTM A36 OU SAE 1020;
PARAFUSOS: ASTM A325;

TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER GALVANIZADOS;

4. INICIAR MONTAGEM DAS TELHAS SOMENTE APOS CONCLUSAO DE TODAS AS FIXAGOES DEFINITIVAS
(SOLDAS E PARAFUSOS) DAS ESTRUTURAS METALICAS;
AS MEDIDAS DOS RUFOS DEVEM SER CONFIRMADAS IN LOCO APOS INSTALAGAO DAS TELHAS;
CALCULO E DETALHAMENTO DAS PECAS METALICAS DE ACORDO COM A NORMA NBR8800;
FABRICAGAO E A MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METALICAS DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS
NORMAS BRASILEIRAS NBR8800/2008 E NBR14762/2010.

8. PARA DIMENSOES DE CALHAS E CONDUTOR VERTICAL, VER PROJETO HIDRAULICO ;

9. NAO FORAM CONSIDERADAS PERDAS DE MATERIAIS;

10. 0S NIVEIS E COMPRIMENTOS DOS PILARES METALICOS DEVEM SER VALIDADOS EM OBRA (O RESUMO DE
PERFIS METALICOS FORNECIDO INCLUI UMA QUANTIDADE APROXIMADA DE AGO A SER UTILIZADA NA
EXECUGAO).

INFORMACOES GERAIS

1. ESTRUTURAS METALICAS:

1.1. ESPECIFICAGOES GERAIS:

AS ARESTAS DAS SUPERFICIES DAS CHAPAS E PERFIS GUILHOTINADAS E/OU OXICORTADAS DEVERAO SER
ESMERILHADAS.

A MATERIA-PRIMA UTILIZADA DEVERA SER DE PRIMEIRA QUALIDADE E ADQUIRIDA DE FABRICANTES NACIONAIS
QUE FORNECERAO OS CERTIFICADOS.

A FABRICAGAO DAS ESTRUTURAS DEVERA SER REALIZADA DE ACORDO COM AS NORMAS, TODOS OS
MATERIAIS DEVERAO SER LIMPOS E RETILINEOS E SE FOR NECESSARIO ENDIREITAR OU APLAINAR ALGUMAS
SUPERFICIES, ISTO DEVERA SER FEITO POR UM PROCESSO TAL QUE NAO PREJUDIQUE AS PROPRIEDADES
ELASTICAS E A RESISTENCIA DO MATERIAL.

AS SUPERFICIES A SOLDAR ESTARAO LIVRES DE ESCAMAS, ESCORIA, FERRUGEM, GRAXA, PINTURA OU
QUALQUER OUTRO MATERIAL ESTRANHO QUE RESISTA A UMA LIMPEZA COM ESCOVA DE AGO. AS SUPERFICIES
DAS JUNTAS DEVERAO ESTAR LIVRES DE REBARBAS.

0S ELEMENTOS COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA FEITOS EM FABRICA DEVERAO SER SOLDADOS OU
PARAFUSADOS, PREVENDO-SE A LIGAGAO DOS MESMOS NO LOCAL DE MONTAGEM, ATRAVES DE PARAFUSOS OU
SOLDA CONFORME ESTIVER INDICADO NO PROJETO DE DETALHAMENTO. ( JR

EM ESTRUTURAS OU ELEMENTOS SOLDADOS, A EXECUGAO E SEQUENCIA DA SOLDAGEM DEVERAO SER DE TAL T IR 1= —
FORMA QUE SE EVITEM DISTORGOES FORA DE NORMA E SE REDUZAM AO MINIMO AS TENSOES RESIDUAIS POR S : .
CONTRAGAO.

1.2 SOLDAS:

TODAS AS SOLDAS A ARCO ELETRICO EXECUTADAS PELO PROCESSO DE ARCO SUBMERSO OU QUAISQUER
OUTROS PROCESSO DE EXECUGAO ESTARAO BASEADAS NO " CODE FOR WARE WELDING IN BUILDINGS
CONSTRUCTION " DA A.W.S. ( AMERICAN WELDING SOCIETY).

0S ELETRODOS DEVERAO SER POSICIONADOS DE TAL FORMA QUE A MAIOR PARTE DO CALOR DESENVOLVIDO
NO PROCESSO DE SOLDAGEM SEJA APLICADO AO MATERIAL MAIS ESPESSO.

AS PEGCAS ACABADAS DEVERAO FICAR ALINHADAS MANTENDO A FORMA DESEJADA, SEM EMPENOS,
DISTORGOES OU TENSOES IMPORTANTES POR RETRAGAO, RESPEITANDO AS TOLERANCIAS DE NORMA.

SOLDAS DE FILETE COM ELETRODO DE E70XX E PERNA DE FILETE NO MINIMO IGUAL A ESPESSURA DA MENOR
CHAPA.

A PREPARACAO DAS BORDAS E JUNTAS, QUANDO NECESSARIAS, DEVERA SER FEITA EM GERAL COM
ESMERILHADEIRA, MAGARICO OU CHANFRADEIRA PNEUMATICA.

AS SOLDAS DE FABRICA E DE CAMPO DEVERAO SER EXECUTADAS ATRAVES DE PROCEDIMENTOS DE
SOLDAGEM PRE-QUALIFICADOS CONFORME A.W.S. D1.1/94.

AS SOLDAS DAS PEGAS PRINCIPAIS, TAIS COMO VIGAS E COLUNAS DEVERAO SER EXECUTADAS POR
SOLDADORES/OPERADORES QUALIFICADOS CONFORME NORMA A.W.S. D1.1/94.

1.3. PINTURA:

DEVE-SE PREPARAR E PINTAR CORRETAMENTE A ESTRUTURA PARA GARANTIR QUE ESTA FIQUE MAIS RESISTENTE
A OXIDAGAO. DESSE MODO, E NECESSARIO:

REALIZAR A LIMPEZA MANUAL;

APLICAR UMA DEMAO 120 MICRAS DE EPOXI FUNDO ACABAMENTO + 40 MICRAS DE PU.

1.4. MONTAGEM:

O LOCAL RESERVADO PARA ESTOCAGEM ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA DEVERA SER PLANO, LIMPO,
NAO SUJEITO AS SUJEIRAS DE OBRA, DE FACIL ACESSO E PERTO DO LOCAL DE MONTAGEM.

SERA DE RESPONSABILIDADE DA EXECUTORA: FORNECIMENTO, EXECUGAO E MONTAGEM DA ESTRUTURA E A
ART DAS MESMAS, CONFORME PROJETO.

A CADA FASE DE MONTAGEM DEVERA SER ACOMPANHADA POR EXECUGAO DE LIGAGOES RESPECTIVAS QUE
GARANTAM A ESTABILIDADE DA ESTRUTURA EM CADA ETAPA.

TODAS AS SOLDAS EXECUTADAS EM CAMPO DEVEM SER FEITAS DE FORMA A EVITAR QUALQUER TIPO DE
IRREGULARIDADE, TENDO EM VISTA QUE ESTAS PODEM PREJUDICAR A APLICAGAO DA PINTURA PARA A
PROTEGAO DA ESTRUTURA.

APOS A CONCLUSAO DA MONTAGEM, O MONTADOR DEVE LIMPAR E PINTAR TODA A SUPERFICIE ONDE A
PINTURA FOI OMITIDA PARA AS SOLDAS DE CAMPO E OS LOCAIS DANIFICADOS.

A LIMPEZA E A PINTURA DE TODAS AS PARTES DANIFICADAS APOS A PINTURA DE OFICINA DEVERA SER DE
MANEIRA EQUIVALENTE E INDICADA NO DOCUMENTO DA ESPECIFICAGAO TECNICA PARA FORNECIMENTO DA
ESTRUTURA METALICA, NOS DESENHOS DE PROJETO, OU EM RECOMENDAGOES ESPECIFICAS PARA TAL
FINALIDADE.

O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR LAUDOS QUE ATESTEM A RESISTENCIA DOS AGOS UTILIZADOS. NAO
SERA PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MATERIAIS FORA DAS ESPECIFICAGOES DE PROJETO.

STRUTIVAS PARA PARAFUSOS,

ESCARIFICAGCAO DA ESTRUTURA
COM AUXILIO DE TALHADEIRA

NOTAS:
1. NOS NOVOS PILARES QUE ESTAO LOCADOS ONDE HA PAREDE COM ALVENARIA DE BLOCOS DE CONCRETO, ESTA ALVENARIA DEVERA SER DEMOLIDA ANTERIORMENTE PARA QUE

SEJA POSSIVEL A EXECUGAO DAS FUNDAGOES E DO PILAR. A DEMOLIGAO DEVER TER LARGURA DE NO MINIMO 2,0 METROS, A PARTIR DO CENTRO DE LOCAGAO DO PILAR.

2. 0 TRATAMENTO DA SUPERFICIE DO CONCRETO VELHO PARA MELHORAR A ADERENCIA COM O CONCRETO NOVO CONSISTE EM APLICAR NO CONCRETO VELHO UMA PONTE DE
ADERENCIA A BASE DE EPOXI. DISPOR A ARMAGAO DA NOVA ESTRUTURA CONFORME PROJETO ESTRUTURAL, FAZENDO A AMARRAGAO ENTRE AS FERRAGENS NOVA E DA
ESTRUTURA EXISTENTE COM FIO DUPLO DE ARAME COZIDO.

3. NA EMENDA DEVERA SER LANGCADO O CONCRETO DO TIPO GROUT . O RESTANTE DA ESTRUTURA DEVERA SER CONCRETADA COM CONCRETO NORMAL COM RESISTENCIA IGUAL

OU SUPERIOR A 25MPA.
4. OS PILARES A SEREM IMPLANTADOS POSSUEM AS MESMAS DIMENSOES E O MESMO DETALHAMENTO DE ARMAGAO.
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ATE EXPOR A FERRAGEM E ATE QUE SEJA
SUFICIENTE PARA A COMPLETA
DOBRA DA ARMAGAO DO PILAR

Apoio central com laje apoiada no banzo inferior da viga metdlica.

Laje de vigotas.
Vigotas metalicas.

AMARRACAO DA FERRAGEM DO PILAR

NOVO COM A FERRAGEM DA VIGA:
- SOBREPOR COM PARAFUSOS COM 7 CM;

APOS A DISPOSICAO DA ARMAGAO SERA APLICADO

SOBRE O CONCRETO VELHO UMA PONTE DE ADERENCIA A
BASE DE EPOXI. APOS SECAGEM CONFORME INDICADO PELO

FABRICANTE, PODERA SER REALIZADA A CONCRETAGEM DA VIGA E DA
CABECA PILAR COM GROUT.

PARA CONCRETAR ESTA PARTE PODE-SE FAZER UMA ABERTURA NA FORMA
DE MADEIRA E INJETAR CONCRETO GROUT, OU OUTRO METODO MAIS EFICAZ
ESCOLHIDO PELA CONSTRUTORA.

050 ~

ARMACOES EXISTENTES

ESCORAMENTO COM COLUNAS METALICAS
AJUSTAVEIS ESPACADAS ENTRE 1 METRO
2 EM ALINHAMENTO PARALELO A DIRECAO DA LAJE

PILAR METALICO A |SER IMPLANTADO

ABRIR O PISO, CONFORME DIMENSOES NECESSARIAS PARA
EXECUGAQ DOS TUBULOES E DO BLOCO DE COROAMENTO.
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